
СТЕКЛОНИТИ  
  
Марка 
нити 

Номинальный 
диаметр 

элементарной 
нити, мкм 

Количество 
сложений 
комплексной 
нити 

Результи-
рующая 
линейная 
плотность 
нити, текс 

Направле-
ние 
крутки: 
S – левое 
Z – правое 

Количество кручений  
на 1 м 

Удельная 
разрывная 
нагрузка, 
мН/текс 

(гс/текс), не 
менее 

Массовая доля 
веществ, 

удаляемых при 
прокаливании, % 

Характеристика 
замасливателя 

Тип стекла Е 
ЕС4 3,4  4 2 6,8+5% -7%            Z 100±15% ,150±10% 610(62) 

610(62) 
1,1-1,9(1,4-2,5) 
не менее 0,6 

парафиновая эмульсия 
силановый 

ЕС5 5,5 
  

5 
 

1, 2 
 
 

(5,5, 11)+5%  
              -7%       

  S,  Z 
 

70±15%,  100±15% 
 

610(62) 
570(58) 
570(58) 

1,1-1,9(1,4-2,5) 
1,4-2,0 
0,7-1,1 

парафиновая эмульсия 
крахмал 
силановый 

ЕС6 6,8  6 2 13,6+5% -7%           Z 100±15% 590(60) 
590(60) 

1,1-1,9(1,4-2,5) 
не менее 0,6 

парафиновая эмульсия 
силановый 

ЕС5 11 5 1 11+5%  -7%      S 50±20%, 70±15% 610(62) 
570(58) 
610(62) 

1,1-1,9(1,4-2,5) 
1,4-2,0 

не менее 0,8 

парафиновая эмульсия 
крахмал 
ПХ 

ЕС6 13 6 1, 2 
 

(13, 26)+5% 
-7% 

S, Z 
 

50±20%,  100±15% 
 

590(60) 
590(60) 

1,1-1,9(1,4-2,5) 
не менее 0,6 

парафиновая эмульсия 
силановый 

ЕС6 17  6 1, 2 (17, 34)+5%-7% S, Z 50±20%, 100±15% 590(60) 1,1-1,9(1,4-2,5) парафиновая эмульсия 
ЕС7 22 7 1, 2 

 
(22, 44)+5% 

-7% 
S, Z 40±20%, 100±15% 470(48) 

470(48) 
470(48) 

1,1-1,9(1,4-2,5) 
1,1-1,5 
0,7-1,1 

парафиновая эмульсия 
крахмал 
силановый 

ЕС6(7) 34 6, 7 1, 2, 3 
 

(34, 68 102) 
+5% 
-7% 

 

S,  Z 
 

 
 

(28,30,40,50)±20% 
100±15%, 150±10% 

 
 

590(60) 
590(60) 
590(60) 
470(48) 

1,1-1,9(1,4-2,5) 
1,0-1,4 
0,7-1,1 
0,7-1,4 

парафиновая эмульсия 
крахмал 
силановый 
НЕО 

ЕС9 52  9 2 104+5% -7% S (60, 100)±15% 410(42) 1,1-1,9(1,4-2,5) парафиновая эмульсия 
ЕС9 54  9 1, 2, 3 

 
 

(54, 108, 162) 
+5% 
-7% 

S, Z 
 

80±15%, 100±15%, 
150±10% 

 

420(43) 
410(42) 

 

0,7-1,1 
1,1-1,9(1,4-2,5) 

 

силановый 
парафиновая эмульсия 

 
ЕС9 68 9 1, 2, 3 

 
(68, 136, 204) 

+5  -7% 
S, Z 

 
40±20%, 100±15%, 

(110, 150)±10% 
420(43) 
420(43) 

0,7-1,1 
1,0-1,4 

силановый 
крахмал 

ЕС9 71 9 1 71+5%-7% Z 28±20% 420(43) 1,0-1,4 крахмал 
ЕС10 84 10 1 84+5%-7% S 50±20% 370(38) 1,1-1,9(1,4-2,5) парафиновая эмульсия 
ЕС11 102 11 1 102 +5%-7% S, Z 28±20% 370(38) 1,0-1,4 крахмал 
ЕС9 136 9 1 136+5%-7% S, Z (28, 50)±20% 420(43) 

420(43) 
1,0-1,4 
0,7-1,1 

крахмал 
силановый 

ЕС11 200  11 3 600+5% -7% S 60±15% 370(38) 0,7-1,1 силановый 
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ЕС14 300 14 1 300+5% -7% Z 20±20% 250(25) 0,3-0,7 силановый 
Тип стекла ВМП 
ВМПС6 7,2 6 х1х2 14,4+0,2-0,4 Z 100±10% 590(60) 0,5-1,5 силановый 
ВМПС10 42 10 х2х4 336 S, Z 55 370(38) 0,5-1,5 силановый 
Нити стеклополиэфирные 
ЕС6-П-11,8 6 х1(6,8)х1(5,0)  11,8+0,59-0,83 S 100±15 590(60) - парафиновая эмульсия 
Директ-нити 
ЕС9 68 9 1 68+5% -7% - - 410(42) 0,4-1,7 силановый 
ЕС11 108 11 1 108+5% -7% - - 390(40) 0,4-1,7 силановый 
ЕС12 168 12 1 168+5% -7% - - 370(38) 0,4-1,7 силановый 
ЕС13 136 13 1 136+5% -7% - - 370(38) 0,4-1,7 силановый 
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СТЕКЛОРОВИНГИ 
 

Структура ровинга Номиналь-
ный диаметр 
элементар-
ной нити, 
мкм 

Результирую-
щая линейная 
плотность 
ровинга, текс 

Количество 
комплексных 
нитей в 

ровинге, шт. 

Массовая доля 
веществ, 

удаляемых при 
прокаливании, % 

Удельная 
разрывная 
нагрузка, 
мН/текс 

Массовая 
доля влаги, 
%, не более 

Тип 
размотки 

Характеристика 
замасливателя 

Ровинги сложенные 
ЕС9 600Н(Т)-30А(68) 9 600±30 9 0,2-1,5 396(40) 0,3 изнутри силановый 
ЕС9 1000Н(Т)-30А(68) 9 1000±50 15 0,2-1,5 396(40) 0,3 изнутри силановый 
ЕС13 2400Р-30А(400) 13 2400+120-240 6 0,3-1,5 396(40) 0,3 изнутри силановый 
ЕС14 1440Н(Т)-30А(480) 14 1440±72 3 0,2-1,5 396(40) 0,3 изнутри силановый 
ЕС16 1600Т-16(400) 16 1600±80 4 не менее 0,3 245(25) - изнутри крахмал 
ЕС16 4800Н-4С(600) 16 4800±240 8 0,2-1,5 396(40) 0,3 изнутри силановый 
Директ-ровинги 
ЕС11 200 11 200+5% -7% 1 0,15-0,4 250(25) 0,1 изнутри крахмал 
ЕС11 300 11 300+5% -7% 1 0,4-1,5 300(30) 0,1 изнутри силановый 
ЕС13 400 13 400+5% -7% 1 0,4-1,5 300(30) 0,1 изнутри силановый 
ЕС16 600 16 600+5% -7% 1 0,15-0,4 250(25) 0,1 изнутри крахмал 
ЕС18 1600 18 1600+5% -7% 1 не менее 0,1 250(25) 0,1 изнутри крахмал 
ЕС23 2400 23 2400+5% -5% 1 0,4-1,2(0,4-2,0) 250(25) 0,1 изнутри силановый 
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ВОЛОКНО РУБЛЕНОЕ 
 
Тип 
стекла 

Диаметр 
волокна, мкм 

Номинальная 
длина отрезка 
волокна, мм 

Допускаемое 
отклонение по 
длине отрезка, 

мм 

Содержание 
непрорубов, 

% 

Массовая 
доля влаги, 

% 

Массовая доля 
веществ, 

удаляемых при 
прокаливании, % 

Характеристика замасливателя 

Е 6, 10, 13, 16 3, 6, 9, 12, 18, 24 3±0,7 
(6, 9)±1 

12±2 
(18, 24)±3 

до 3 от 0,15 до 
13 

0,5-1,5 
не более 1,0 

0,1-0,5 

силановый 
водный, диспергирующий в кислой среде 

водный, диспергирующий в нейтральной среде 
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